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TOOLCELL

NOWA DEFINICJA AUTOMATYZACJI
PRASY KRAWEDZIOWEJ

Naped turbo-hydrauliczny

2. Oswietlona strefazprzoduiz

Maszyna Toolcell jest w petni wyposazong hydrauliczna prasq krawedziowq ze S

zintegrowanym automatycznym urzqdzeniem do zmiany narzedzi. Jest to doskonate
rozwiqzanie w zakresie giecia dla matych partii, szerokiego asortymentu produktéw - Gérna pokrywa

oraz czesci o zwigkszonej ztozonosci.
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. Sygnalizacja swietlna statusu
. Kurtyna swietina
. Zaciski hydrauliczne na belce

Rama przystosowana do
podpoér przednich

. Easy-Form® Laser
. Zaciski hydrauliczne na stole
10. 6-osiowy zderzak modutowy

11. Urzgdzenie do zmiany
narzedzi

12. Pedat sterowania, drugi pedat
jako standard w maszynach o
dtugoscimin. 4 m

. Ogromny magazyn
oprzyrzgdowania

. Solidna rama
. Panel Touch-B

. Klimatyzacja szafki uktadéw
elektrycznych
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. Wydtuzone ramie sterownika

[
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. Lazer Safe
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PELNE

WYPOSAZENIE

Maszyna ToolCell jest zaprojektowana tak, aby przewyzszac oczekiwania klienta.

W wersji standardowej posiada nastepujace funkcje :

Naped turbo-
hydrauliczny

Pompa o zmiennym przepltywie

maksymalizuje wydajnos¢ maszyny.
Reguluje ona natezenie przeptywu
oleju w celu osiagniecia optymalnych
(predkosc,

parametrow  maszyny

nacisk), unikajac niepotrzebnego

nagrzewania oleju i straty energii.

Maszyna utrzymujac suwak w pozyciji
pod cidnieniem, lub podczas pracy z
matym obcigzeniem, nie potrzebuje
pracy silnika, dzieki czemu nie zuzywa

energii jak standardowe rozwiazania.

Oswietlona strefa z
przodui z tytu

Strefa robocza zderzaka tylnego i
przedniego sa oswietlone w celu

zapewnienia lepszej widocznosci.

e Goérna pokrywa

Zamknieta goérna czes¢ maszyny
zabezpiecza istotne podzespoty przed

zapyleniem.

o Sygnalizacja swietlna
statusu

e Kurtyna swietlna

Kurtyna swietlna SICK zwieksza
bezpieczenstwo podczas operacji

zmiany narzedzia.

Zaciski hydrauliczne
na belce

Szybkie mocowanie hydrauliczne na

belce maszyny.

Rama przystosowana
do podpér przednich
Rama jest przystosowana do

opcjonalnych podpdr przednich arkusza.

G Easy-Form® Laser

Opatentowana technologia LVD do
monitorowania i korekcji kata giecia
w trakcie procesu obrobki w czasie
rzeczywistym gwarantuje, ze wszystkie
detale, od pierwszej do ostatniej sztuki,

sa wykonane prawidtowo.

e Zaciski hydrauliczne
na stole

Szybkie

hartowanymi wktadkami, umieszczone

zaciski  hydrauliczne z

w stole.

6-osiowy zderzak
modularny

6-osiowy zderzak jest automatycznie
ustawiany do uzyskania optymalnych

wynikow giecia.

m Urzqdzenie do zmiany
narzedzi

Zderzak ze zintegrowanymi tapami

chwytajacymi  taduje 1  zwalnia

narzedzia, zapewniajac szybkie

przezbrojenie i wysoka produktywnosé.

@ Pedat sterowania,
drugi pedat jako
standard w maszynach
o dtugoscimin. 4 m



@ Ogromny magazyn
oprzyrzgdowania

Zintegrowany, wewnetrzny magazyn
na dwie petne dtugosci stempli i pie¢

petnych dtugosci matryc.

@ Solidna rama

Sztywna konstrukcja ramy zapewnia
duza doktadnosé. Modele ToolCell o
nacisku do 220 ton / 4 m posiadaja
jednoczesdciowa rame spawana,
ktora moze zosta¢ zainstalowana na
podiodze. boza o wiekszej diugosci
i wiekszych sitach nacisku moga

wymagac¢ modyfikacji uktadu podtoza.

@ Panel Touch-B

Najnowszy 19-calowy ekran
dotykowy LVD charakteryzuje sie
intuicyjnymi ikonami graficznymi do
sterowania wszystkimi parametrami
szybka i

maszyny, zapewniajac

wydajna prace.

@ Klimatyzacja szafki
uktadéw elektrycznych

@ Wydtuzone ramie
sterujace

Lazer Safe zapewnia zaawansowane

bezpieczenstwo i ochrone operatora.

@ Przygotowana do
pracy w sieci

Uktad sterowania i oprogramowanie

sa zaprojektowane do taczenia sie z
innymi maszynami i przekazywania

danych do centralnej bazy.

LVDGROUP.COM #5

@ Baza danych

Dane maszyny oraz dane
przechowywane w trybie offline sa
gromadzone w scentralizowanej,
inteligentnej bazie danych. Wraz z
przesytem danych z maszyn w czasie
rzeczywistym, baza danych dostarcza
informacje umozliwiajace podejmowanie

Swiadomych decyzji.

@ Dostosowana do
TeamViewer

ToolCell  jest

TeamViewer,

przygotowany  do
dynamicznej  ustugi,
ktora zapewnia szybkie oraz wydajne

wsparcie dla maszynioprogramowania.

@ Diagnostyka

Zdalna diagnostyka za posrednictwem

bezpiecznego potaczenia zapewnia
dostep do

technicznej LVD.

specjalistycznej pomocy

@ Interfejs do drugiego
monitora
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FUNKCJE
OSZCZEDZAJACE CZAS

Skrécenie czasu realizacji produktu poprawia pozycje
klienta na rynku. ToolCell usprawnia zarzqgdzanie stanem
materiotéw, co umozliwia produkcje wymaganej ilosci w

okreslonym czasie.

MAGAZYN OPRZYRZADOWANIA

Zintegrowany magazyn oprzyrzadowania gornego i
dolnego znajduje sie pod zderzakiem maszyny, co znacznie
skraca czas zmiany narzedzi. Magazyn narzedzi moze
pomiesci¢ do dwodch petnych diugosci stempli i pieciu
peinych diugosci matryc. Elastycznos$c¢ oprzyrzadowania
i oszczednos¢ miejsca- to wszystko w jednej, zwartej

konstrukcji.

URZADZENIE DO ZMIANY
NARZEDZI

Innowacyjne tapy chwytajace zabudowane w palcach

zderzaka stuza jakomechanizm do zmiany narzedzi. Podczas,
gdy operator przygotowuje sie do nastepnego zadania,
wybierajac arkusz lub przemieszczajace sie pdtwyroby do
maszyny, ToolCell automatycznie zmienia oprzyrzadowanie

gorne i dolne.
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ADAPTACYJNE GIECIE
EASY-FORM® LASER

Opatentowany system LVD Easy-Form® Laser (EFL) do
monitorowania kata giecia w trakcie procesu, zapewnia
doktadnos¢ giecia za kazdym razem, poczawszy od pierwszego
ruchu. System EFL przesyta w czasie rzeczywistym cyfrowa
informacje do uktadu sterowania CNC, ktéry przetwarza ja
i natychmiast dostosowuje potozenie suwaka/stempla, aby
uzyskac prawidtowy kat. Proces giecia przebiega w sposob

nieprzerwany i nie wystepuje strata czasu produkcyjnego.

Unikalna konstrukcja
systemu EFL pozwala na
dostosowanie sie maszyny
do zmian wtasciwosci
materiatu, takich jak
grubosc arkusza blachy,
wariacja na grubosci
materiatu lub zmiana
kierunku walcowania,
automatycznie
kompensujac wszelkie
zmiany

“ToolCell skraca czas
ustawiania, zwieksza
elastycznosc i utatwia
zmiane narzedzi.”
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CADMAN®-B: PRECYZYJINE =~ | ==
USTAWIENIE DLAKAZDEGO

Programuj czesci w trybie offline, wykorzystujac opro-
gramowanie LVD CADMAN-B do giecia. Modut wizual-

izuje caty proces giecia, oblicza naddatek oraz okresla

optymalna sekwencje giecia, potozenie zderzakow oraz
dobor i ustawienie narzedzi. Ptynnie przesyta pliki symu- :
lacji 3D do maszyny gotowej do produkcji. e,

smmr s s s s = Ml
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TOOLCELL XT

WYZSZE POLKI

Z maszynq ToolCell XT, skrét oznaczajacy
rozszerzenie (ang. Extended), LVD oferuje
elastyczng prase krawedziowq o pojemnosci
na narzedzia zwigkszonejo SO %.

Konsekwentnie, wedtug koncepcji ToolCell, wszystkie
narzedzia sa utrzymywane w obrebie maszyny: trzy
kompletne rzedy stempli i siedem kompletnych rzedow
matryc, kazdy rzad zawierajacy 12 skrzynek narzedziowych.
Prasa krawedziowa minimalizuje czasy przezbrojenia i

maksymalizuje gotowos¢ do pracy produktywnosé.

KLUCZOWE CECHY :

e 50% wiecej narzedzi niz standardowy ToolCell

e zoptymalizowana $ciezka wymiany narzedzia

¢ dodatkowe skrzynki narzedziowe

e gbrnapokrywa chronigca elementy maszyny

e zmniejszony czas przezbrojenia

e precyzyjne, automatyczne pozycjonowanie narzedzia

e Wyposazenie maszyny w system giecia adaptacyjnego
Easy-Form® Laser LVD

e pelnaintegracja z pakietem oprogramowania
CADMAN® firmy LVD

o Lazer Safe

ToolCell XT pozwala na obstuge bardziej skomplikowanych
detali, dzielac oprzyrzadowanie wedlug typu materiatuy,
przelaczajac pomiedzy stala nierdzewnga i stalg miekka. Ta

prasa krawedziowa z pewnoscig zmaksymalizuje wydajnosé

produkc;ji.
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TOOLCELL PLUS

WYZSZE NARZEDZIA

ToolCell
rosngce zapotrzebowanie na wyisze

Plus jest odpowiedziq na

narzedzia do giecia detali z wyzszymi
krawedziami.

Ta prasa krawedziowa z urzadzeniem do zmiany narzedzi
zapewnia wieksza wszechstronnos¢ w obrebie stotu. Ze
zwiekszona odlegtoscia stot/belka i skokiem maszyna moze

pomiesci¢ wyzsze narzedzia.

KLUCZOWE CECHY :

»  wieksza odlegtos¢ stot/belka: od 570 mm do 670 mm

e wyzszy skok: od 300 do 400 mm

* zwiekszona elastycznosc do giecia czesci z potkami

e pasuje do serii maszyn LVD z wysokim oprzyrzadowa-

niem gérnym i dolnym

Specjalnie dla maszyn ToolCell Plus, LVD opracowata nowa
serie narzedzi - stemple o wysokosci 231 mm i matryce
o wysokosci 130 mm. Te wysokiej jakosci narzedzia sa
hartowane do minimum 56 HRC. Wszystkie matryce

posiadaja promiern STONE po obu stronach rozwarcia

matrycy V, aby zminimalizowac¢ linie giecia.

#9
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OPCJE

W celu lepszego dostosowywania maszyny ToolCell do
swoich potrzeb moina wybraé¢ dodatkowe opcje, takie
jak: dodanie przednich podpér na szynach prowadzacych i
podpoér materiatu sterowanych CNC, zwigkszenie odlegtosci
stét-suwak i skok 0 100 mm, tyt maszyny z plexiglasu lub

interfejs robota.

Stemple i matryce Tyt maszyny z plexiglasu

Magazyn narzedzi moze zosta¢ wyposazony w elastyczna
konfiguracje oprzyrzadowania w celu dostosowania do
potrzeb danego =zastosowania: standardowe stemple
7z szeroka gama promieni, a takze matryce V o roznej

szerokosci rozwarcia, od 6 do 50 mm.

Przednie podpory




ZALETY
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TECHNOLOGIILVD

Czas od koncepcji do powstania czesci, ktéry jest czasem potrzebnym do przejscia od

pomystu do pierwszego prawidtowo wykonanego detalu, rézni sie zasadniczo dla systemu

standardowego giecia i giecia adaptacyjnego LVD Easy-Form® Laser :

Metoda standardowa

Bez bazy danych LVDibez

kontroli kata giecia

I Konstrukeyijny rysunek 3D
- Programowanie giecia
- Programowanie ciecia laserowego
- Ciecie laserem rozwinietej czesci
Konfiguracja prasy krawedziowej
- Giecie metoda préb i bledow
- Adaptacja programu laserowego
i powtdrzenie ciecia laserowego
po gieciu metoda prob i bledow
Giecie koricowej czesci
I Kontrola koncowej czesci

Czas od pomysty do wykonania czesci

Standardowa maszyna

Easy-Form

ToolCell

Technologia Easy-Form® Laser
Zbazq danych LVD i kontrolqg kata giecia

I Konstrukeyijny rysunek 3D
- Programowanie giecia
- Programowanie ciecia laserowego
- Ciecie laserem rozwinietej czesci
Konfiguracja prasy krawedziowej

Giecie koncowej czesci

[ Kontrola koncowej czedci 70 %
B TWOJ ZYSK TWOJ ZYSK

70 % zysk czasu

#11

84 % zysk czasu

Prasa krawedziowa ToolCell to krok w celu osiagniecia najwyzszej wydajnosci.

W poréwnaniu z Easy-Form zwieksza sie ona o0 45%.

Przyktadowe czedci przedstawione na oktadce broszury

663 EFL: 6/50" o o a
j AlMg3 2mm o1 13 7 0. 248" 240 2402 1,5 czesci
DCO1 15mm 498 10 5 EFL: 530" 235" 345" | 145 czedci

- ’ 426 TC: 145" e

EFL : Easy-Form TC : ToolCell (z systemem EFL)



SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

Sita nacisku kN 1350 1350 2200 2200 2200 2200
Cisnienie bar 290 290 285 285 285 285
Dlugosé robocza giecia mm 3050 4000 3050 4000 3050 4000
Odlegtos$¢ miedzy kolumnami mm 4000 NA 4000 5040 4000 5040
Skok belki mm 300-400 300 300-400 300-400 300-400 300-400
Odlegtosé stét/belka mm 500-600 500 500-600 500-600 570-670 570-670
Szerokos¢ stotu mm 120 120 120 120 200 200
Maksymalne obcigzenie stotu ~ kN/m 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Wysoko$é robocza mm 970 970 970 970 970 970
Predkos¢ dobiegu* mm/sec 180 180 120 120 120 120
Predkos¢ pracy™** mm/sec 22 22 21 21 21 21
Predkos¢ powrotu mm/sec 200 200 200 200 200 200
Moc silnika kw 22 22 37 37 37 37
Waga kg 18.500 25.000 24.500 27.500 24.500 27.500
Zbiornik oleju L 250 250 350 350 350 350

* Dla krajow podlegajacym normom CE tylko wtedy, gdy maszyna jest wyposazona w opcjonalny system bezpieczeristwa.
** Dla krajow podlegajacym normom CE predkos¢ pracy jest dostosowana do norm bezpieczeristwa.

Inne specyfikacje sq dostepne na zadanie.

LVD Company nv, Nijverheidslaan 2, B-8560 GULLEGEM, BELGIA

Tel. +32 56 43 05 11 - marketing@lvd.be - www.lvdgroup.com

Aby znaleZ¢ peiny adres lokalnego oddziatu lub agenta prosze odwiedzi¢ naszq strone internetowq.

o LVD
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