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,Ulti-Form maksymalizuje wykorzystanie
automatyzacji giecia, zapewniajgc wysokqg
wydajnos$¢ na niewielkiej przestrzeni’.

STWORZONA
Z MYSLA O

NAJWYZSZEJ
WYDAJNOSCI

Zautomatyzowana

prasa krawedziowa ze
zintegrowanym magazynem
narzedzi i systemem ich
wymiany

Przemystowy robot Kuka

Automatyczny uniwersalny
chwytak

System Easy-Form®Laser

3 palety wejsciowe

Duza strefa wyjsciowa

na 10 palet, zawierajgca
dozownik palet i przenosnik

transportowy

Intuicyjne sterowanie Touch-B
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DLACZEGO WARTO
WYBRAC ULTI-FORM

ZMINIMALIZOWANY CZAS
PRZEZBROJENIA

Dzieki wspdtpracy robota oraz prasy krawedziowej czas
zmiany oprzyrzgdowania jest skrécony do minimum.
Gdy robot podnosi detal ze stosu wejsciowego i go
centruje, prasa krawedziowa dokonuje zmiany narzedzi.

Konfiguracja przebiega szybko, precyzyjnie i wydajnie.

SZYBKIE
PROGRAMOWANIE

Programowanie Ulti-Form odbywa
sie catkowicie offline, skracajgc w ten
sposdéb czas przestoju i konfiguracji.
System automatycznie oblicza pozycje
chwytaka oraz kompletng, bezkolizyjng
$ciezke robota. Nie ma potrzeby
fizycznego uczeniarobota na maszynie.
Kompletne $rodowisko 3D zapewnia
realistyczng  wirtualng  symulacje
procesu, dzieki czemu mozliwe jest

sprawdzenie i zatwierdzenie sekwencji

giecia.
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AUTOMATYCZNY
CHWYTAK

Uniwersalny chwytak maszyny Ulti-
Form, dopasowuje sie do obrabianych
elementéw o zréznicowanej geometrii,
eliminujgc konieczno$¢ jego zmiany.
Opracowana przez LVD konstrukcja

zapewnia ciggtosé produkgji.

GWARANCJA PRECYZJI

System monitorowania kgta w czasie rzeczywistym Easy-
Form®Laser firmy LVD gwarantuje niezmienng doktadnosé
juz od pierwszego giecia. Pozwala maszynie Ulti-Form na

statq produkcje idealnych detali

SZYBKI ZWROT Z INWESTYCJI

Ulti-Form dzieki swojej elastycznosci pozwala na

korzystanie z trybu automatycznego w przypadku duzych
partii oraz z trybu recznego w przypadku ztozonych czesci
i krétkich serii. Umozliwia osiggnigcie najnizszego kosztu

jednostkowego detalu i maksymalizacje zysku z inwestycji.
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PRODUKTYWNOSC

NA MALEJ

PRZESTRZENI

Ulti-Form automatyzuje manipulacje materiatem i jego giecie, gwarantujgc wysokq jakosé

produkcji. Odbywa sie to w efektywnie zorganizowanej przestrzeni 8x10 m.

Oto kluczowe elementy systemu:

Zautomatyzowana prasa krawedziowa
zapewniajgca minimalny czas zmiany
oprzyrzqgdowania

Konstrukcja prasy krawedziowej opiera sie na uznanej
technologii ToolCell firmy LVD, wykorzystujgc urzgdzenie

do automatycznej zmiany narzedzi wraz ze zintegrowanym

wewnetrznym magazynem.

Dynamiczny robot

Robot klasy przemystowej
firmy Kuka przenosi detale
o masie do 25 kg przy
zachowaniu petnego zasiegu

w catym obszarze roboczym.

| S

Palety wejsciowe
Strefa wejsciowa o pochylonej ptaszczyznie na trzy palety
wejéciowe oraz magnes separujgcy umozliwiajg tatwe

podnoszenie.

Unikalny chwytak -
do wszystkich rozmiaréw detalu

Uniwersalny chwytak zaprojektowany przez LVD eliminuje

konieczno$¢ zmiany koncoéwki chwytaka, zapewniajgc

ciggtosé produkgiji.

Strefa zrzutu

Strefa  zrzutu  pozwala
robotowi na usuniecie detali
mniejszych niz 200 mm

bezposrednio poza gniazdo.

Drzwi przesuwne

Drzwi przesuwne z przodu i z boku gniazda do giecia
pozwalajg na wygodny dostep dla operatora oraz na

wprowadzenie materiatu.



Stacja centrujgca

Robot pobiera detal z zasobnika materiatu i ustala jego

pozycje w stacji centrujgcej, wykorzystujgc przyssawki lub

zaciski w przypadku bardzo matych elementéw.

Pomiar grubosci

arkusza

Kontrola grubosci arkusza
zapobiega przypadkowej
obrébce  dwédch  arkuszy

lub detali o nieprawidtowej

grubosci.
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Sterowanie Touch-B

Najnowszy 19" dotykowy panel sterowania firmy LVD
zapewnia intuicyjne ikony graficzne, pozwalajgce na kontrole
wszystkich parametréw robota, chwytaka oraz maszyny,

umozliwiajgc szybkq i efektywng obstuge

-

1k

Stacja
przechwytywania

Stacja przechwytywania

zamontowana na prasie
pozwala na  chwycenie

detalu w innym miejscu gdy

zachodzi taka koniecznosé.

System giecia adaptacyjnego Easy-Form® Laser

Adaptacyjny system monitorowania kgta w trakcie giecia firmy

LVD zapewnia niezmiennie wysokq jakos¢ produkcji, od pierwszej do

ostatniej czesci.

Duza strefa wyjsciowa

Duza strefa wyjéciowa
zapewnia miejsce na 10 palet,
zautomatyzowany dozownik
palet oraz przenosnik
transportujgcy, ktéry pozwala
na sprawne odprowadzenie
gotowych elementdéw z gniazda,
zwalniagjgc miejsce dla dtugich

serii produkcyjnych.




SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

Sita nacisku kN 1350
Cisnienie bar 290
Dtugosé robocza giecia mm 3050
Odlegtos$¢ migdzy kolumnami mm 4000
Skok belki mm 400
Odlegtosé stét/belka mm 600
Szerokosé stotu mm 120
Maksymalne obcigzenie stotu kN/m 2500
Wysokos¢ robocza mm 970
Predkos¢ dobiegu* mm/s 180
Predkos¢ pracy** mm/s 22
Predkosé powrotu mm/s 200
Narzedzia gérne - wysokosé mm Typ W - 231
Narzedzia dolne - wysokosé mm Typ LVD - 130
Zderzak tylny X1R1Z1, X2R2Z2
System bezpieczenstwa IRIS Lazer Safe
Gtéwny silnik kW 22

Waga prasy krawedziowej kg 19000
Zbiornik oleju L 250
Robot 6-osiowy robot Kuka
Zasieg mm 3100
Rozmiar detalu mm min. 50 x 100 - maks. 1200 x 800
Maksymalna waga czesci kg 25

* Dla krajéw podlegajgcym normom CE tylko wtedy, gdy maszyna jest wyposazona w opcjonalny system bezpieczenstwa.

** Dla krajéw podlegajgcym normom CE predkos¢ pracy jest dostosowana do norm bezpieczerstwa.

Inne specyfikacje sq dostepne na zgdanie.

LVD Company nv, Nijverheidslaan 2, 8560 GULLEGEM, BELGIA
Tel. +32 56 43 0511 - marketing@Ivdgroup.com - www.lvdgroup.com

Aby znalez¢ petny adres lokalnego oddziatu lub agenta prosze odwiedzi¢ naszq strone internetowq.
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